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¢Alcanzar un sistema de red de alcantarillado
demasiado alejado o por encima del nivel de descarga?
Con pumpBOX no supondra ningun problema.

pumpBOX es una estacién elevadora premontada
certificada segun las normas EN 12050-1 y 12050-

2 para la recogida y bombeo de aguas residuales
procedentes de aseos, inodoros, duchas y lavadoras en
entornos domésticos, cuando es dificil llegar a la red de
alcantarillado debido a la gravedad o a la distancia.

pumpBOX combina un resistente depdsito de polietileno
con una bomba Zenit simple o doble, que forman un
sistema completo para recoger y elevar las aguas
negras y grises de origen doméstico y residencial.

Compacta, silenciosa y fiable, pumpBOX esta lista
para usar y no requiere excavaciones ni trabajos de
albanileria.

Las diferentes configuraciones con una o dos bombas,
vortex o trituradoras, hacen de pumpBOX un sistema
muy versatil que puede utilizarse en una gran variedad
de situaciones, desde viviendas unifamiliares hasta
conjuntos residenciales.

¢Por qué elegir la solucion pumpBOX?

Tiempos

pumpBOX se suministra premontada y
con el cableado incluido.

Las conexiones eléctricas e hidraulicas
se realizan en la fabrica y sélo hay que
conectarlas a los respectivos sistemas,
lo que reduce significativamente el
tiempo de instalacion

Costes

Elegir un Unico producto completo significa
optimizar los costes de compra, no sélo
porque se evitan gastos en accesorios, sino
también por las ventajas que supone disponer
de una unica referencia comercial.

Reducir la incidencia que tienen en el proyecto
los elementos de instalacion, mantenimiento
y transporte supone un ahorro considerable
sin influir en la calidad del resultado final.

Espacios

pumpBOX incluye un depdsito, una bomba
y racores con valvulas de retencion que
conforman un Unico sistema compacto y
racional.

No se requieren accesorios adicionales
para garantizar un tamano reducido y una
instalacion perfecta en cualquier entorno.

Facil de instalar

ijLea el codigo QR para acceder al video
del procedimiento de instalacion!




Caracteristicas

+ Depdsito de PE certificado segin EN 12050-1, 12050-2

+ Volumen nominal de 75 litros (version GR) o 115 litros (version DG)

+ Color blanco para una comprobacion inmediata del nivel de liquido en el interior

+ Construccion robusta de una sola pieza con pies de refuerzo interiores

+ Silenciosa (<70 dB), hermética contra liquidos y olores

+ Mirilla de inspeccién grande de 90 mm de diametro en la pared superior

+ Version GR (bomba trituradora) o DG (vortex)

+ Version de bomba simple o doble

+ Racores y valvulas de retencion de PVC que no requieren mantenimiento
(version GR)

+ Valvula de retencion doble de fundicion UNI embridada (version DG)

* Flotador para alarma de nivel maximo de serie

+ Sistema automatico de arranque/parada de la bomba mediante sensor de nivel

Usos

P"PBOX-GR

Bomba con cuchilla trituradora
P,=1.1-1.5kW - 2 polos

FPBOX-DG

Conjuntos residenciales

Liquidos cargados de cuerpos sélidos

Bomba con impulsor vortex
P,=1.1-3.0kW - 2 polos
P,=1.5-2.2kW - 4 polos
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Como esta hecha

Depésito de polietileno de alto grosor,

hermético contra olores y liquidos.

Construccion robusta de una sola pieza con pies
interiores de refuerzo y ranuras de fijacion al
suelo integradas en el molde.

Fondo moldeado interiormente para facilitar

la aspiracion de residuos soélidos y reducir la
acumulacion de sedimentos que pueden generar
malos olores y reducir el volumen util del depésito.

Valvula para el vaciado de emergencia en posicion baja
(puede conectarse a una bomba manual opcional).

Racores de impulsién y valvulas de retencion en PVC
(modelos GR). Valvula de retencion doble de fundicion
UNI embridada (modelos DG).

Sistema de purga de aire con filtro de carbon activado
y posibilidad de conexion a tuberia externa DN40.

La valvula de seguridad con flotador garantiza el
cierre hermético del conducto en caso de subida de
nivel y evita posibles fugas de liquido.

elevadora (disponible por separado)

Cuadro eléctrico para la gestion de la estacion
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Alarma de nivel maximo
mediante interruptor de flotador
de acero inoxidable.

Dispositivo de arranque/parada
de la bomba mediante sensor
de presion.

Predisposicion para tuberias de entrada desde arriba
o desde las paredes laterales y traseras (alturas
estandar de 180, 250, 315 mm para conexion directa al
inodoro). Juntas de 75-110 mm de didmetro incluidas.




Dispositivo automatico de arranque/parada

El arranque y la parada de la bomba se realiza a través de un dispositivo automatico capaz de detectar el
nivel de liquido en el interior del depdsito.

En el sistema se puede emplear un sensor de nivel que se conecta a un cuadro eléctrico. El dispositivo
esta alojado en el interior del depdsito y puede extraerse a través de una mirilla de inspeccion de 90 mm de
didmetro, desenroscando el anillo de bloqueo de la tapa herméticamente cerrada.

Sensor de nivel

Permite la deteccion constante del nivel
de liquido y el ajuste de los umbrales

de arranque/parada de las bombas
principal y secundaria (si esta instalada).

Gracias al amplio rango de lectura,
permite optimizar el funcionamiento al
utilizar todo el volumen disponible.

Utiliza un sensor estandar de 4-20 mA.

Sistema de bombeo

Las estaciones elevadoras pumpBOX pueden equiparse con bombas trituradoras o vortex, en configuracion
simple o doble, en funcion del tipo de aguas residuales y de la carga de trabajo que se va a realizar.

Todos los motores tienen dos juntas mecanicas de carburo de silicio (SiC-SiC) en una cdmara de aceite
inspeccionable para una maxima fiabilidad del sistema.

Bombas GR bluePRO Bombas Grey DGG

Bombas con impulsor triturador de alta prevalencia adecuadas para Bombas con impulsor vortex con gran paso libre
aguas residuales cargadas de fibras y filamentos. adecuadas para su uso con liquidos que contienen
Version monofasica suministrada con proteccion amperométrica y cuerpos solidos.

disyuntor para garantizar un par de arranque elevado y una accion
de corte eficaz incluso durante el arranque.

Cuchilla giratoria Paso libre
Con tres hojas de acero cromado con tratamiento especial para El impulsor vortex empotrado y la conformacion interior
dar mayor fiabilidad en el corte de cuerpos sélidos. del depédsito garantizan un amplio paso libre y un

funcionamiento regular incluso en presencia de cuerpos
sélidos de gran tamaio
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Datos técnicos y rendimiento

@ Nombre del producto
@ Tipo de bomba instalada................ V= vortex, GR= trituradora
pu m p BOX DG 11 58 1 50/2 M © Capacidad nominal del depésito (litros)
— _ @ N.° de bombas instaladas............. S=1 (sencilla), D= 2 (doble)
(1) (2) (3 4) (5) () © Potencia (HPx100)/polos
® Fases del Motor ............cooooeeveennnc M= Monofasica, T= Trifasica

turbina con cuchilla trituradora

H(m)
T Al S
© pumpBOXGR75S150/2M 1 230/1 1.1/2 75 - 59 ] T~
© pumpBOXGR758150/2T 1  400/3 1.1/2 3.2 - 59 “] —
© pumpBOXGR755200/2M 1  230/1 15/2 10 - 61 ;
@ pumpBOXGR755200/2T 1  400/3 15/2 43 - 61
© pumpBOXGR75D150/2M 2 230/1 1.1/2 75 - 84 10
© pumpBOXGR75D150/2T 2  400/3 1.1/2 3.2 - 84 ] \ °
@ pumpBOXGR75D 200/2M 2 230/1 15/2 10 - 88 s
© pumpBOXGR75D 200/2T 2  400/3 15/2 43 - 88 N o
0 1 2 3 4 5 Qlis)
6 ' ' ' ' é ' ' ' ' 1‘0 ' ' ' ' 1‘5 ' ' ' ' (‘)(m"lh)
pumpp> turbina vortex
oo rie M B o i g " 2o
© pumpBOXDG 1155 150/2M 1 230/1 1.1/2 66 50 609
@ pumpBOX DG 1155 200/2M 1 230/1 15/2 93 50 61.3 ’\\
© pumpBOXDG 1155150/2T 1 400/3 1.1/2 24 50 609 ©
® pumpBOXDG1155200/2T 1  400/3 15/2 33 50 613 \\\\
© pumpBOX DG 1155 250/2T 1  400/3 1.8/2 3.7 50 579
O pumpBOX DG 1155300/2T 1  400/3 22/2 46 50 703 \ \\\
© pumpBOX DG 1155400/2T 1  400/3 3.0/2 6.4 50 721 s ~ 3 L
© pumpBOXDG 115D 150/2M 2 230/1 1.1/2 66 50 910 ')
© pumpBOXDG 115D 200/2M 2 230/1 15/2 9.3 50 988 o . 4
© pumpBOXDG115D150/2T 2 400/3 1.1/2 24 50 910 ¢ @ p T aem
© pumpBOXDG 115D 200/2T 2  400/3 15/2 3.3 50  98.8
© pumpBOX DG 115D 250/2T 2  400/3 1.8/2 3.7 50 92,0
O pumpBOXDG 115D 300/2T 2  400/3 22/2 46 50 116.8
© pumpBOX DG 115D 400/2T 2  400/3 3.0/2 6.4 50 120.4

H (m)
n.° de V/~ P_(kW)/ Corriente Paso libre 1
Modelo bombas (50Hz) ;olos (A) (mm) ‘&
12
© pumpBOX DG 1155 200/4 T 1 400/3 1.5/4 34 45 72.8 SSS
10
@ pumpBOX DG 115S 250/4 T 1 400/3 1.8/4 4.3 45 75.6 — \\
© pumpBOX DG 115S300/4 T 1 400/3 2.2/4 5.2 45 75.6 8 ——
© pumpBOX DG 115D 200/4 T 2 400/3 1.5/4 34 45 121.3 \\\
6 o—e
@ pumpBOX DG 115D 250/4 T 2 400/3 1.8/4 4.3 45 126.9 I
© pumpBOX DG 115D 300/4 T 2 400/3 2.2/4 5.2 45 1269 ¢ @
2
0+ —r ——— T T —r— —r —
0 2 4 6 8 10 12 Q (Ils)
0 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 40 ‘ Q (m¥h)



Dimensiones
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@ 0 @ Para mayor informacion, visitar el sitio web www.zenit.com

Los datos indicados no se consideraran vinculantes.Zenit se reserva el derecho de introducir modificaciones en el producto sin aviso previo.
Este catélogo se puede descargar en formato digital en la siguiente direccion: www.zenit.com
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